
Ruckgewinnung korrodierter Metallgegenstibde aus Triim- 
mern. Hierbei kommt der Grenzflachenchemie nach H. F i -  
s ch e rs) eine besondere Bedeutung zu. Die haufigsten Scha- 
den sind lediglich Veranderungen der Oberfiache, die in 
einigen Fallen durch galvanische Verchromung, mejst aber 
dilrch chemische Mittel behoben werden konnen. Lediglich 
bei LochfraB, wobei die Korrosion die Oberflache nicht gleich- 
maDig verandert hat, und bei interkristalliner Korrosion ist 
eine Verschrottung nicht zu vermeiden. Der mechanische 
ProzeB zur Entfernung korrodierter Schichten durch Bursten 
und Kratzen uird durch im Handel befindliche Praparate 
unterstutzt, die durch Eindringen in die Poren durch 
schwammartiges Auflockern die Entfernung erleichtern. 
Hierher gehoren Petroleum und andere organische Flussig- 
keiten, die oft in Pastenform angewendet werden. Bessere 
Entrastung oder Entzunderung erzielt man durch Beizmit- 
tel, die aus Sauren, vereinzelt auch aus Laugen bestehen. 
Ihre Wirkung im Fall der Sauren als dem wichtigsten Mit- 
tel beruht auf dem Angriff durch die korrodierte Schicht 
hindurch auf die Metalloberf1s;che. Der dadurch entstehende 
Wasserstoff sprengt die Rostschicht ab. Die an Metallober- 
flachen frei verfiigbaren Bindungskrafte sind an gewissen 
Stellen, den Aktivstellen, besonders stark; diese Stellen sind 
zugleich die Punkte bevorzugten Angriffs der Saure. Zur 
Entfernung der Korrosionsschichten ist es jedoch notwendig, 
die Metalloberflachen intakt zu erhalten, so daD man die 
Aktivstellen blockieren muO. Das geschieht durch die sog. 
Inhibatoren, schwefel- oder stickstoffhaltige org. Verbindun- 
gen komplizierter Konstitution, die dem Entrostungsmittel 
zugesetzt werden. Ihre Wirkung ist von der Saurekonzentra- 
tion und den1 Eisengehalt abhangig. Die Abhangigkeit von 
der Saurekonzentration ist nicht einheitlich, mit steigendem 
Fe-Gehalt nimmt die Schutzwirkung jedoch ab. Der im 
ersten Augenblick der Reaktion entstehende atomare Was- 
serstoff vermag in das Innere des Eisens eiwutreten. Durch 
diese Ho-Aufnahme wird das Werkstuck ,,wasserstoffbruchig". 
Sind die aktiven Stellen durch Inhibatoren blockiert, so bil- 
det sich schnell molekularer Wasserstoff, der diese F5hig- 
keiten nicht mehr besitzt. Spezialpraparate, die in Vertie- 
fungen eindringen sollen (Schraubenlosung) enthalten noch 
kapillaraktive Stoffe. [U 1741 W. 
S H. ~ i s . c h e  r , Die Technik 2, 209/213 [1947]. 

Normuna 
FachnurmenausschuR Kunststoffe im DNA. Auf Einla- 

dung des Deutschen Normenausschusses (DNA) fand am 19. 
August 1Y47 in Darmstadt ein Treffen der an der Kutist- 
stofftechnik interessierten Fachkreise statt. Herr W. E u 1 e r, 
Darmstadt, wurde zum Vorsitzenden und Herr Prof. Dr.- 
Ing. R. N i t s ch e, Berlin, zum stellrertretenden Vorsitzen- 
den des Fachnormenausschusses auf die Dauer von zwei 
Jahren gewiihlt. Zuni Geschaftsfuhrer wurde Dip1.-lng. G. 
E h 1 e r s, DNA-Gesch%iftsstclle, Berlin W 15, UhlandstraBe 
175, bestellt. 

Mit Zustimmung tler Versa1 tinidten wurden folgende 
Arbeitsausschtisse eingcsetzt und ihre Obmanner gewihlt: 

1. Klassifikation, Begriffe und Bezeichnungen der Kunst- 
stoffe: Dr. H e e r i n g, Berlin; 

2. Typisierung und Eigenschaften hartbarer PreDmassen 
und PreOstoffe: Prof. Dr.-Ing. N i t s  ch e, Berlin; 

3. Vorbereilung der Typisicrung nicht hartbarer I<uiist- 
stoffe. Eigenschaften nicht hartbarer Kunststoffe: Dr. 
S c h w a r z, Ludwigshafen; 

4. Priifverfahren fur Kunststoffe: Prof. Dr. V i e w  e g, 
Darmstadt ; 

5. Fertigteile aus Kunststoffen: Dr. G r e  i n  e r t, Han- 
nover; 

6. PreDstofflager: Dir. DipLIng. H o b e i n, Essen; 
7. PreBwerkzeuge und SpritzguOwerkzeuge: Oberinge- 

nieur T u r n w a 1 d, Wadern-Lockweiler; 
8. Leime und Kitte: Obmann noch nicht eingesetzt. 
9. Kunstleder: Dr. K r u g e r, Vinnhorst; 

10. Kunststoff-Folien: Dr. R 8 h m, Wuppertal-Nachste- 
breck; 

11. Halbzeug aus SchichtpreBstoffen nach DIN 7706-7707: 
Dr. W a n d e b e r g, Berlin; 

12. Kunststoff-Rohrleitungen und -Profile: Dr. S c h o 1 z, 
Troisdorf. 

Es hat sich als notwendig erwiesen, die Gutesicherung 
der typisierten PreDmassen und PreDstoffe auch heute wieder 
mit einfachsten Mitteln durchzufuhren. Zunachst wird daher 
eine Bestandsaufnahme uber das deneitige Guteniveau ge- 
macht und anschlieOend die Typenliste (DIN 7708) entspre- 
chend bereinigt werden. Nach Durchfuhrung dieser Vorar- 
beiten sol1 zunachst eine Ueberwachune der PreDmassen 
durch das Materialprufungsamt Berlin-Sahlem einsetzen. 

Eh. [N 6041 
Die neue internationale Normungsorganisation. Die zur 

Nachfolge fur das ehemals dem Wlkerbund angehorende 
Internationale Rationalisierungsinstitut bestimmte Interna- 

tionale Standardisierungsorganisation (ISO) hat Ehde Juni 
1947 ihre erste Ratstagung in Zurich abgehalten. Die IS0 
wird in Kurze ein standiges Sekretariat in Genf einrichten, 
wobei ihr das Materiaf und die vom IRI geleistete Vor- 
arbeit zugutekommen sollen. Neben der Aufstellung eines 
genauen Arbeits- und Forschungsplanes wurde insbesondere 
die Frage der Zusammenarbeit zwischen der IS0 und diesen 
internationalen Einrichtungen (BIT, UNESCO USW.) bespro- 
chen. [N 6061 -er. 

Vorsicht bei Wiederverwendung ehemaliger Kampfstoff- 
behllter. Die in Sammellagern erfaBten Bestande von 
Kampfstoffen werden z. Zt. auf Anordnung der Militarregie- 
rung vernichtet. Die dabei frei werdenden Emballagen wer- 
den der deutschen Wirtschaft zur Verf ugung gestellt. 

Voraussetzung fiir die Wiederverwendung ist eine ein- 
wandfreie Reinigung der Behalter, die mit Sicherheit auch 
die letzten Spuren der Kampfstoffe beseitigen muB. 

Vom Arbeitsministerium Nordrhein-Westfalen war zu- 
nachst ein Verfahren angcgeben worden, das im Fullen der 
Fasser rnit ZD--JO%iger Chlorkalkaufschlammung oder Chlor- 
amin, Entleerung nach 24 Stunden und einstundiger Be- 
handlung mit kochendem Wasser besteht. Dieses Verfahren 
hat sich als ungenugend erwiesen und wurde zuruckgezo- 
gen, nachdem zahlreiche Vergiftungs- und sogar Todesfalle 
bei Wiederbenutzung solcher Behalter aufgetreten waren. Es 
zeigte sich, daB Kampfstoffreste vor allem in porosen Stel- 
len und Kapillaren der Behalter hartnackig festgehalten 
werden und besonders bei Reparaturen (SchweiDen!) zum 
Auftreten von Lostdampfen fiihren. 

Es sind alle Mafinahmen getroffen worden, um die in 
den Lagern der britischen Zone und in Bayern noch vorhan- 
denen Emballagenbestande sicherzustellen; in den Verkehr 
gelangte, ungenugend gereinigte Fasser wurden beschlag- 
nahmt. 

Trotzdem sind - augenscheinlich vor der amtlichen Er- 
fassung der Lagerbestande - Kampfstoff-Fasser in den 
Verkehr gebracht worden, die bei der heutigen Emballagen- 
not naturlich ein begehrtes Handelsobjekt darstellen. So hat 
z. B. vor kurzer Zeit eine Handelsfirma einem Betrieb in 
Bayern bis zu 5000 Stuck in der britischen Zone liegende 
Fasser angeboten, die vorentgiftet waren. Sie gibt aber selbst 
an, daO diese Vorentgiftung sehr oberflachlich durchgefiihrt 
worden sei. Ek werde sogar nicht fi ir  unmoglich gehalten, 
daR ,,einige Fasser vielleicht noch einen betrachtlichen Ruck- 
stand enthalten, wenn sie nicht sogar noch voll sind". Die 
Verkauferin verlangt eine eidesstattliche Verpflichtungs- 
erklarung des Klufers, daR eipe zweite griindliche Entgif- 
tung vorgenommen wird und die Fasser nur zur Fullung mit 
solchen Stoffen benutzt werden, welche weder Menschen 
noch Tiere gefahrden konnen! 

Diese Vorgange weisen eindeutig auf die groDen Gefah- 
ren hin, die durch nicht restlos entlostete Emballagen nicht 
nur in die Betriebe, sondern in weite Volkskreise getragen 
werden konnen. Es muB die vollstandige Entgiftung dieser 
Emballagen durch eine anerkannte verantwortliche Stelle 
unter allen Urnstanden sichergestellt werden. 

Die Firn)a Hugo Stoltzenberg, Hamburg-OthmarscHen, 
Waldseestr. 85 hat ein einwandfreies (ihr patentiertes) Ent- 
lostungsverfahren fur solche Fasser bereits im Betrieb, und 
zwar durch Vorbehandlung mit Schwefelammonium und an- 
schlieOendes Erhitzen auf mindestens 400° bei direkter Flam- 
menbestreichung der Falze, N5hte, StoDstellen usw. Die Fas- 
ser werden alsdann auf Lostfreiheit gepruft. Abnahmestem- 
pel und laufende Nummer werden eingeschlagen. Die Firma 
ubernimmt die Verantwortung fur einwandfreie Entlostung 
auch der Kapillaren. 

Gegen eine Verwendung derart von einer hierfur aner- 
kannten Firma entgifteter Fasser bestehen keine Bedenken. 
Dagegen ist eine Wiederverwendung aller Fasser, bei denen 
das nicht der Fall ist, wegen der damit verbundenen groBen 
Gefahren unzulassig. Es handelt sich in der Hauptsache um 
eiserne Rollreifenfasser von rd. 200 1 Inhalt, mit nach innen 
gewolbten Boden, zum Teil mit gelb-grunem Ring gekenn- 
zeichnet. 

Die Selbstreinigung durch ungeschultes Personal ist BuBerst 
gefahrlich und kann den Verbrauchern nicht iiberlassen wer- 
den, Ein Ankauf bzw. eine Wiederverwendung ehemaliger 
Kampfstoff-Emballagen ist daher nur zulassig, wenn der ein- 
wandfreie Nachweis vorliegt, daB dieselben durch eine an- 
erkannte Firina auf thermischem Wege restlos entgiftet wor- 
den sind. Es ist anzunehmen, daD fur Bayern diese Frage 
durch eine behordliche Genehmigung geregelt wcrden wird. 

Bis dahin ist vor dem An- und Verkauf nicht vollig ent- 
gifteter ehemaliger Kampfstoff-Emballagen dringend zu war- 
nen und zu empfehlen, sich in allen diesbezuglichen Fragen 
zunachst rnit der zustandigen Sektion der Berufsgenossen- 
schaft der chemischen Industrie in Verbindung zu setzen. 

Dr.-Ing. S .  B a l k e .  [UV805] 
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